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Comision Federal de Electricidad

LAPEM.

LABORATORIO DE PRUEBAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

CONSTANCIA DE CALI

FICACION DE PROVEEDOR

NUMERO
387/24

SE HACE CONSTAR QUE LA EMPRESA CUYOS DATOS SE DESCRIBEN A CONTINUACION, HA SIDO EVALUADA Y APROBADA
CONFORME A LOS PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS EN LAPEM, PARA EL SUMINISTRO DE LOS BIENES O SERVICIOS INDICADOS

AL REVERSO.

PLANTA O DIVISION: PLANTA LA PIEDAD

Zona Centro
CP: 59300

RAZON SOCIAL: TURBOMAQUINAS, S.A. DEC.V.

DOMICILIO: Blvd. Adolfo Lépez Mateos No. 653

LA PIEDAD MICHOACAN MEXICO

LOS RESULTADOS, CONDICIONES, COMPROMISOS, VIGENCIA Y DETALLES DE LA ACTIVIDAD ESTAN EXPRESADOS EN EL

REPORTE Sd-N00262-34.

EL LAPEM SE RESERVA EL DERECHO DE MODIFICAR LA PRESENTE CONSTANCIA EN CUALQUIER MOMENTO, SI LAS
CONDICIONES QUE LE DIERON ORIGEN SON ALTERADAS O NO SE REALICEN DE ACUERDO CON LO ESTABLECIDO EN EL

REPORTE.

ESTA CONSTANCIA DE CALIFICACION DE PROVEEDOR CANC

ELA CUALQUIER OTRA CONSTANCIA O DOCUMENTO DE

CALIFICACION EMITIDO CON ANTERIORIDAD PARA LA EMPRESA ARRIBA SENALADA.

FECHA DE EMISION 18/12/2024 VIGENCIA 11 meses a partir de su emisién
REPORTE DE REFERENCIA: Sd-N00262-34
ENTD :
FIRMADY TRON 'il‘ AMENTE 1-Rm1\'.|:1‘|q|l”rltm;1.wla TE
Julio César Magallanes Garcia Ramsés Mayo Hernandez
Jefe de Depto. de Evaluacién y Desarrollo de Proveedores Encargado de la Subgerencia de Gestién de la Calidad

Este documento no es valido sin su correspondiente Evidencia Criptografica (Firma Electronica).

Documento original con firma elecironica v evidencias criptrograficas
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CONSTANCIA DE CALIFICACION DE PROVEEDOR

NUMERO
387/24

DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS O SERVICIOS APROBADOS

CONTINUACION DE LA CONSTANCIA

DESCRIPCION/ MODELO/ MARCA

Servicios de reacondicionamiento de turbinas a vapor para las marcas siguientes:
MITSUBISHI, ALSTOM, ANSALDO, HITACHI, ABB, SKODA, GENERAL ELECTRIC,
FRANCO TOSSI, TOSHIBA, SIEMENS, WESTHINHOUSE, entre otras, con capacidades
desde 5 hasta 678 MW, para rotor y sus componentes, elementos estéaticos (alabes fijos,
diafragmas, sellos de vapor, sellos de aceite, cilindros, glandulas o doomies, toberas,
carcasas, yugos, componentes de valvulas de valvulas, crossover, chumaceras, tornilleria,
entre otros) y dindmicos (alabes méviles, coples, flechas de extension, collares de empuje,
pernos de acoplamiento) que incluye:

- Inspecciones, diagnostico, ingenieria inversa, run out de rotor y pruebas no destructivas

- Limpieza de componentes estaticos y dinamicos con medios mecanicos o laser.

- Reconstruccién de rotores de turbina a vapor con soldadura por método SAW, empleando
soldadura con caracteristicas similares al metal base.

- Reconstruccién de diafragmas y blocks de toberas con soldadura por métodos: GTAW y
GMAW, empleando soldadura con caracteristicas similares al metal base.

- Reconstruccion de alabes tanto méviles (rotor) como estéticos (diafragmas y block de
toberas) por método GTAW, empleando soldadura con caracteristicas similares al metal base.
- Aplicacion de recubrimientos duros y maquinables base cobalto, base cromo y base
carburos; aplicados con el método HVOF o ARCO SPRAY.

- Instalacion de protecciones stellite en alabes de turbina por el método de Brazing.

- Re-enmetalado de chumaceras y maquinado a dimensiones originales o a las requeridas por
el cliente, pueden ser chumaceras radiales, axiales, de cojinetes o zapatas.

- Maguinado y rectificado de rotores y carcasas, y demas componentes estaticos

- Reacondicionamiento de carcasas con soldadura o con recubrimiento duro.

- Cambio de &labes para rotores de turbina (alta, intermedia y baja presion), incluyendo la
instalacion de los bandajes de acoplamiento, alambres de amortiguamiento y maquinado a
dimensiones originales.

- Cambio de laminillas de sellos laberinticos, para el rotor y componentes estaticos, asi como
maguinado a dimensiones originales o a las requeridas por el cliente.

- Mantenimiento a las flechas de extension para rotores de alta e intermedia presion.

- Armado de cuerpos de valvula, prueba de funcionamiento, de contacto y calibraciones
finales.

Modelo: N/A Marca: TURBOMAQUINAS

Desensamble, ensamble, reacondicionamiento, calibracién y supervisiéon de puesta en servicio
de turbinas de vapor, marcas MITSUBISHI, ALSTOM, ANSALDO, HITACHI, ABB, SKODA,
GENERAL ELECTRIC, FRANCO TOSSI, TOSHIBA, SIEMENS, WESTHINHOUSE, entre
otras, con capacidades desde 5 hasta 678 MW, para rotor y sus componentes, elementos
estéaticos (alabes fijos, diafragmas, sellos de vapor, sellos de aceite, cilindros, glandulas o
doomies, toberas, carcasas, yugos, componentes de valvulas de véalvulas, crossover,
chumaceras, tornilleria, entre otros) y dinamicos (alabes moviles, coples, flechas de extension,
collares de empuje, pernos de acoplamiento), trabajos en sitio que incluyen:

- Inspecciones, diagnéstico, ingenieria inversa, run out de rotor y pruebas no destructivas

- Desarmado de turbinas.

- Inspecciones, diagndstico e ingenieria inversa.

- Limpieza de componentes estaticos y dinamicos con medios mecanicos o laser.

- Maguinados tanto de rotores como de componentes estaticos.

- Aplicacion de recubrimientos duros.

- Centramiento de componentes internos con equipo laser.

- Armado de turbinas.

- Alineacién de tren de rotores.

- Rimado de coples.

- Desarmado, armado y alineacion de generadores con el tren de rotores

- Alineacién de componentes estaticos

Documento original con firma elecironica v evidencias criptrograficas

NORMA/EDICION (1)

CFE W1200-01, API 687,
APl 612, APl 617, ASME
SECTION IX, ISO
21940-12, 1ISO 4386 1995,
2015, 2008, 2008, 2021,
2016, 1992

CFE W1200-01, API 687,
API 612, APl 617, ASME
SECTION IX, ISO
21940-12, 1ISO 4386 1995,
2015, 2008, 2008, 2021,
2016, 1992

VIGENCIA
PROTOTIPO
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Modelo: N/A Marca: TURBOMAQUINAS

Servicios a generadores eléctricos: reacondicionamientos mecanicos en las espigas o
extremos del generador, cambio de alabes para el sistema de enfriamiento y balanceos
dindmicos, inspecciones, diagndstico, ingenieria inversa, pruebas no destructivas, suministro
de componentes: alabes, chumaceras, sellos de hidrégeno, entre otros, alineacién de tren de
rotores, rimado de coples, desarmado, armado y alineacion de generadores con el tren de
rotores.

Modelo: Varios Marca: TURBOMAQUINAS

Servicios a ventiladores de tiro forzado, inducido y de recirculacién de gas: reacondicionando
con soldadura y/o maquinados; balanceos dinamicos, inspecciones, diagnostico, ingenieria
inversa, pruebas no destructivas, suministro de componentes: alabes, chumaceras, sellos,
entre otros, alineacion de tren de rotores, rimado de coples, desarmado, armado y alineacion
de ventiladores de tiro forzado, inducido y de recirculacién de gas.

Modelo: Varios Marca: TURBOMAQUINAS

CAPACIDAD DE PRODUCCION INSTALADA:

Se tiene la siguiente capacidad anual de produccién con un sélo turno:
Reparacion - 204250 horas - hombre
Servicios en campo - 59291 horas - hombre

CFE W1200-01, API 687,
APl 612, API 617, ASME
SECTION IX, ISO
21940-12, 1ISO 4386 1995,
2015, 2008, 2008, 2021,
2016, 1992

CFE W1200-01, API 687,
API 612, APl 617, ASME
SECTION IX, ISO
21940-12, 1ISO 4386 1995,
2015, 2008, 2008, 2021,
2016, 1992

Nota (1): Norma Técnica, Norma de Referencia o

Especificacién CFE y Afio de Edicion

Nota (2): Fecha de Vigencia de Prototipo (dia/mes/afio) en la Aceptacién de Prototipo de un bien especifico, la Constancia de
Callificacién de Proveedor Aprobado sera vélida hasta esta fecha para el bien especifico.
Cuando no se indique fecha de vigencia ésta se considera véalida conforme al Procedimiento PE-K3000-001.

**************FIN DE LA CONSTANCIA**************

Documento original con firma elecironica v evidencias criptrograficas




